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Fettabhscheider

Hans-Joachim Voorgang

Uberall dort, wo tierische und pflanzliche Fette ins Ab-
wasser gelangen kénnen, miissen Fettabscheider vorge-
sehen werden, um die Kanalanlagen vor Verschmutzung
und die Kldranlage vor Beeintrichtigung ihrer Arbeitsweise
zu schiitzen.

Der folgende Beitrag befaBt sich mit den Grundlagen, Norm-
vorschriften, Ausfiihrungsarten und den Anlagenteilen. Er
wird in einer Folge mit der Beschreibung zweier Beispiele
aus der Praxis fortgesetzt.

Grease-separators

Whereever animal and vegetable greases can get into the waste
water, grease-separators have to be installed to protect the canal
plants from pollution and the sewerage plants from impairment of
its working manner.

The following article deals with the bases, the standard instructions,
the kind of types, and the parts of the plants. It will be continued
in a sequence with the description of two examples of the practice.

Séparateurs pour la graisse

Ou que des graisses animales et végétales puissent accéder aux
eaux résiduaires il faut prendre des précautions & moyen de sépa-
rateurs de graisses afin de protéger l'installation d’égout contre
la pollution, ainsi que l'installation de décantation contre I'atteinte
portée a son mode de fonctionner.

Notre article suivant s’occupe des bases, des directives de nor-
malisation, des facons d’exécution, ainsi que des piéces d’installa-
tion. Dans la suite, il sera continué par la description de deux
exemples provenant de la pratique.

Separatori del grasso

Dappertutto dove grassi animali e vegetali possano raggiungere
le acque di rifiuto bisogna prendere misure di precauzione per
mezzo di separatori di grasso per essere in istato di proteggere
I'installazione di canalizzazione contro la polluzione come anche
I'impianto di depurazione contro i danni del suo ciclo lavorativo.
Il nostro articolo seguente s’occupa dei principi, prescrizioni per
I'unificazione, maniere d’esecuzione e piezzi d'impianti. In seguito
sara continuato con la descrizione di due esempi presi dalla pratica.

1. Aus der geschichtlichen Entwicklung

Schon vor mehr als 60 Jahren beschaftigte man sich mit
Fettabscheidern. Damals ging es in erster Linie darum,
Rohrleitungen vor Verfettung zu schiitzen. Bald sah man
aber darin auch eine wirtschaftliche Seite und stellte Uber-
legungen an, ob nicht das in Abscheidern zuriickgehaltene
Fett ruckzugewinnen und zu verwerten sei. Dazu waren
jedoch andere Apparate notwendig, die sodann entwickelt
wurden. Bereits im ersten Weltkrieg spielten diese Uber-
legungen eine Rolle. Besonders aber in den 30er Jahren
und wahrend des zweiten Weltkrieges wurde der Einbau
von Fettabscheidern geférdert und vorgeschrieben, um die
mangelhafte Versorgung mit Fetten durch die Riickge-
winnung von Abfallfetten etwas auszugleichen.

Heute geht es in erster Linie wieder um den Schutz der
Kanéle und der anschlieBenden Klaranlage. Die Rickge-
winnung ist wohl nur noch vereinzelt sinnvoll und rentabel,
und zwar dort, wo regelmaBig groBere Mengen Fett im Ab-
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wasser anfallen und keine besondere Verschmutzung vor-
liegt. Ansonsten stehen heute Rohfette in ausreichendem
MaBe und zu giinstigen Preisen — im Verhaltnis zu denen
aus Abwasseranlagen aufbereiteten — zur Verfiigung.

2. Der Schutz der Abwasseranlagen

Der Schutz des Kanals vor tierischen und pflanzlichen Fetten
muB vor allem deshalb gefordert werden, weil diese sich in
kaltem, erstarrtem Zustand an den Rohrwandungen ansetzen,
andere Schmutzstoffe festhalten und so zu Querschniits-
verengungen und ggf. sogar zu Verstopfungen fithren kon-
nen. AuBerdem gehen derartige Stoffe schnell in Zersetzung
Uber, fihren zu Geruchsbelastigungen und bilden aggres-
sive Fettsdure. Die Schwimmschicht fetthaltiger Abwéasser
beeintrachtigt die zur Frischhaltung notwendige Sauerstoff-
aufnahme und damit die Arbeitsweise der Klaranlage, in der
Fettstoffe wegen ihres schwierigen Abbaues besonders un-
erwiinscht sind.

3. Wo sind Fettabscheider einzubauen?

Uberall dort, wo pflanzliche und tierische Fette anfallen
kénnen, missen Fettabscheider vorgesehen werden. Das
Normblatt DIN 4041 ,Fettabscheider — Vorschriften fiir Ein-
bau, GroBenbestimmung und Schlammfange®, gibt unter
Punkt 1.2 als einbaupflichtige Betriebe beispielsweise an:

a) Gastwirtschaften und Verpflegungsstatten, in denen tég-
lich mehr als 200 Portionen warmen Essens ausgegeben
werden (z. B. auch Werkskiichen von Betrieben, Kiichen
in Kasernen-Anlagen u. a.)

b) Fleischereien und Fleischwarenfabriken

c) Schlachthéfe und Schlachtanlagen

d) Fischverwertungsbetriebe und :

e) Margarinefabriken, Olmiihlen und Speiseélraffinerien.

Die Abscheider sind ,so nahe wie mdéglich an den Ablauf-
stellen anzuordnen, jedoch tunlichst im Freien und auBer-
halb des Verkehrs frostsicher einzubauen“, schreibt die
Norm ebenfalls vor.

Diese Forderung ist deshalb so bedeutsam, weil die War-
tung von Fettabscheidern in geschlossenen R3umen nicht
nur behindert, sondern vor allem auch mit Geruchsbelasti-
gungen verbunden ist.

4. Welche Vorschriften gibt es?

Far den Einbau von Fettabscheidern gelten in erster Linie
die von den Gemeinden in ihren Ortssatzungen festgelegten
Bestimmungen, wobei die értlichen Baubehérden aus den
bereits geschilderten Griinden an den Schutz ihrer Kanal-
und Abwasserreinigungsanlagen denken. Zu den Vorschrif-
ten, auf die sich diese Orissatzungen stiitzen, gehért wohl
auch in allen Fallen das Normblatt DIN 1986, das im Blatt 1
.Grundstiicksentwasserungen — Technische Bestimmungen
fir den Bau* (Ausgabe Juni 1962) im Abschnitt 15.1 allge-
mein bestimmt, daB schadliche Stoffe nicht in die Kanali-
sation eingeleitet werden dirfen. Punkt 15.2 lautet dann
wortlich: ,In Betrieben, in denen fetthaltiges Abwasser an-
fallt, sind Fettabscheider einzuschalten.” Auch in dem neuen
Entwurf dieser Norm wird die Forderung wieder erhoben.
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Fur Fettabscheider selbst gelten die Normen:
DIN 4040 ,Fettabscheider — Baugrundsatze" (z. Z. giltige
Ausgabe Januar 1957)
DIN 4041 ,Fettabscheider — Vorschriften fur Einbau,
GroBenbestimmung und Schlammfange" (z. Z.
glltige Ausgabe Januar 1957)
DIN 4042 ,Fettabscheider — Priifung” (z. Z. gultige Aus-
gabe Februar 1959).
Eine wesentliche Vorschrift der Normblatter DIN 4040 und
4041 besagt: ,Fettabscheider diirfen . .. nur dann eingebaut
und verwendet werden, wenn sie ... mit einem von dem
zustandigen PrifausschuB erteilten Priifzeichen versehen
sind.”
Zustandig ist das Institut fir Bautechnik in Berlin. Bis zur
GroBe 4 /s ist eine praktische Priifung vorgesehen, wéh-
rend groBere Apparate nach Prifung einer Konstruktions-
zeichnung das Priifzeichen erhalten. Bei der praktischen
Erprobung muB nach den Vorschriften bei Verwendung von
technisch reinem Leindl ein Wirkungsgrad von 92% er-
reicht werden.
Das Normblatt DIN 1986, Blatt 3, ,Entwasserungsanlagen
in Grundstiicken — Technische Bestimmungen fir den Be-
trieb“ (Ausgabe Dezember 1963) schreibt vor:

,2.2 Nicht eingeleitet werden durfen Stoffe . . .

d) Fette, Ole ... soweit sie das biologische Leben in den
Abwasserreinigungsanlagen und Vorflutern stéren
kénnen.”

5. Wie funktionieren Fettabscheider?

Fettabscheider arbeiten nach dem Schwerkraftprinzip, d. h.
durch Einleitung in ein horizontal durchflossenes Becken
verlangsamt sich die Strémung. Dadurch koénnen die Fett-
stoffe, die leichter als Wasser sind, an die Wasserober-
flache aufsteigen. In dem Becken sind Tauchwénde ange-
ordnet, die die Funktion bewirken. Damit &hnelt die Kon-
struktion der von Leichifliissigkeitsabscheidern. Ein wesent-
licher Konstruktionsunterschied besteht aber in der Form
des Bodens, der beim Fettabscheider zur Auslaufseite hin
schrag abfallend verlauft. Dadurch wird der im Fettab-
scheider anfallende Bodenschlamm zum Auslauf hin mit-
gespiilt und schlieBlich vom abflieBenden Wasser mitge-
rissen oder bei der Reinigung von einem kraftigen Wasser-
strahl weggespiilt. Diese Form ist aber auch fiir den Ab-
scheidevorgang bedeutsam. Die Dichte der abzuscheidenden
tierischen und pflanzlichen Leichtstoffe liegt durchweg hoher
als bei mineralischen Flissigkeiten, und der Weg fur die
Trennung ist entsprechend léanger. Die Norm rechnet mit
einer Dichte von 0,937 (im Gegensatz zu 0,85 bei Benzin-
abscheidern).

Ein dritter Punkt, der diese Art der Konstruktion bestimmt,
ist die Temperatur des Abwassers, die im Fettabscheider
normalerweise immer héher liegt als in anderen Abschei-
dern. Warmeres Wasser beeinfluBt den Trennungsvorgang
unglnstig.

minimale Betriebskosten

kleinste Einbautiefen

Ge
arf

STRATE-Abwasserhebeanlagen (DBP) fiir die Grundstiicks- und Ortsentwasserung

Die patentierten STRATE-Abwasserhebeanlagen arbeiten mit Sperrstoff-
sammelrdumen. Hier werden die Sperrstoffe vom Abwasser getrennt
und bei jedem Férdervorgang mit dem vorgereinigten Abwasser durch
die Sperrstofisammelrdume als erstes in die Druckleitung gepumpt. Ge-
ringer Platzbedarf, niedrige Einlaufhohen und gerduscharmer Betrieb
sind die weiteren Vorteile der STRATE-Hebeanlagen, die fir 1 bis
600 m3/h Abwasseranfall hergestellt werden.

Unser Fertigungsprogramm: STRATE-Abwasserhebeanlagen DBP

WILHELM STRATE

Maschinenfabrik fir Abwassertechnik
3014 Laatzen 3, Hildesheimer StraBe 350, Telefon (0 51 02) 8 44
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patentiert

ot
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optimale Betriebssicherheit

STRATE-Rickschlagklappen
STRATE-Rohrdurchfiihrungen
STRATE-Rechenkérbe DBP
STRATE-Rundsandfange
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Die Tauchwand an der Zulaufseite schlieBt gegen die Ab-
scheidekammer nicht ab, da die ZufluBleitung zur Entliftung
des Fettabscheiders beitragen muB, wie es die Norm vor-
sieht.

Bild 1: Fettabscheider aus Betonfertigteilen fiir Leistungen von
2 bis 7 I/s (Passavant-Werke)

6. Welche Arten von Fettabscheidern gibt es?

Fur Fettabscheider gibt es verschiedene Unterscheidungs-
merkmale.

6.1. Die Form

Fettabscheider sind entweder rund oder rechteckig. Die
GroBe wird von der Leistungsfahigkeit bestimmt, der die
betreffenden Apparate geniigen sollen. Sie wird in I/s
DurchfluBmenge (Liter Abwasser pro Sekunde) gemessen.
Bis zur GroBe 9 (9 1I/s) werden Fettabscheider in fast allen
Werkstoffen fabrikmaBig fertig zum Einbau geliefert. Dar-
Uber hinaus konnen GroBanlagen nach ausgearbeiteten
Typenplanen fir Leistungen von 12 bis 25 I/s an Ort und
Stelle errichtet werden. GroBanlagen werden auch aus
Betonfertigteilen angeboten (siehe Abschnitt 6.2.1.).

6.2. Der Werkstoff

Heute werden verschiedene Werkstoffe fiir die Herstellung
verwendet.

6.2.1. Beton -

Beton hat sich besonders in der runden Form bewéhrt, die
rationell und mit hoher Betongiite (besonderer Wert mufB3
auf einwandfreie Wasserdichtigkeit gelegt werden) gefertigt
werden kann (Bild 1).

Diese Abscheider bestehen durchweg aus mehreren Teilen,
die an der Einbaustelle mit besonderer Sorgfalt zusammen-
gesetzt werden missen. Abscheider aus Beton eignen sich
nur zum Einbau im Erdreich, nicht fir freistehenden Einbau
in Decken, Uber KellerfuBbdden und dergleichen.

Bild 2: Fettabscheider in Fertigbauweise aus Stahlbetonbecken fiir Leistungen von 22 und 40 I/s (Passavant-Werke)

Wartungsschacht

Steigeisen spiegelbildlich

W artungsschacht Revisionsschacht
7y
= ‘1 1
- A

Schlammfang

3640 -*’L30 1250

Wahlweise :
Revisionsschacht mit Schachtabdeckung

und Handschieber NW 300

Abscheider
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In neuester Zeit werden aber auch groBe Fettabscheider-
anlagen (fir 22 und 40 I/s) in Fertigbauweise aus Stahl-
beton auf dem Markt angeboten. Diese Ausfiihrung (Bild 2)

bietet gegenuiber ortlich betonierten Abscheidern entschei- '

dende Vorteile, die vor allem in der Typenpriifung der Fer-
tigteilbecken und in den extrem kurzen Einbauzeiten liegen.

6.2.2. GuBeisen

Da fiir Fettabscheider bestimmte MaBe (GroBe der wirk-
samen Oberflache der Abscheidekammer und dgl.) vorge-
schrieben sind, setzt die GroBe des Apparates der Her-
stellung in GuBeisen Grenzen (Bild 3).

Da kleinere Abscheider heute weniger verlangt werden —
die Norm 1Bt als kleinste GréBe 2 I/s Leistung zu — ver-
liert der Werkstoff GuBeisen fiir Fettabscheider an Be-
deutung.

6.2.3. Stahlblech

Als weiterer Werkstoff hat sich deshalb die Stahlblech-
SchweiBkonstruktion einen beachtlichen Platz erobert (Bild 4).
In diesem Werkstoff wird eine groBe Typenvielfalt ange-
boten, so daB es nicht verwundert, daB die Ausfiihrung
marktbestimmend ist. Sie deckt mit ihrer groBen Breite von
2 bis 9 I/s Leistung auch die wesentlichen Marktbedirf-
nisse ab. Da das Material Stahlblech auch bei sorgféltiger
Innenbeschichtung besonders korrosionsgefahrdet ist, 1aBt
es sich nicht fir jeden Bedarfsfall empfehlen. In beson-
deren Fallen hat man deshalb die gleiche Konstruktion auch
schon aus rostsicherem Stahlblech und sogar aus Kupfer-
blech hergestellt.

Schwierigkeiten und vor allem preisliche Uberlegungen
fuhrten deshalb zu einem weiteren Werkstoff.

6.2.4. GFK

Wie schon im vorhergehenden Abschnitt 6.2.3. angedeutet,
gibt es spezielle Fille, in denen es vor allem auf korrosions-
bestandiges Material ankommt. Dies ist beispielsweise in
Kiichenbetrieben der Fall, wo viele Fruchtisafte verarbeitet
werden und Reste davon in betrachtlichen Mengen, z. B.
beim Spiilen, ins Abwasser gelangen. Die Fruchtséuren sind
besonders aggressiv und zerstdren normales Stahlblech
in verhaltnismaBig kurzer Zeit. Ein typischer Verwen-
dungsfall sind Kiichenbetriebe von Kaufhéusern.

Die hohen Anforderungen an die Korrosionsbesténdigkeit
fihrten zu Fettabscheidern aus einem neuen Werkstoff —
GFK (Bild 5).

Fir die geschilderten Bedarfsfélle hat sich dieses Material
bewahrt und bereits eingefithrt. Die Abscheider — in ihrer
Form ahneln sie denen aus Stahlblech — gibt es in den
GréBen 2, 4 und 7 I/s Leistung.

6.3. Die Entleerung

Fettabscheider in herkémmlicher Ausfilhrung miissen bei der
notwendigen Wartung von Hand entleert werden; selbst
beim Entleeren durch Saugwagen sind noch viele Hand-
griffe notwendig wie Offnen der Deckel, richtiges Einflihren
des Saugriissels, Spilen und Reinigen und wieder ver-
schlieBen. Zum Verrichten dieser Arbeiten muB geniigend
Raum vorgesehen werden, der oft beim Inneneinbau nicht
ausreichend vorhanden ist oder teuer bezahlt werden miBte.
Dies fiihrte zu einer Weiterentwicklung von Fettabscheider-
Anlagen mit maschineller Entleerungs- und Spuleinrichtung.
Bei dieser Ausfiihrung wird vor der eigentlichen Entleerung
zundchst das Wasser unten am Abscheider entnommen und

Bild 5: Fettabscheider aus GFK (glasfaserverstirkter Kunststoff)
fiir Leistungen von 2 bis 7 Ifs. Deckel lose aufgelegt oder ver-
schraubt. (Passavant-Werke)
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Bild 3: Fettabscheider aus GuBeisen fiir 1 /s Leistung. Deckel
lose aufgelegt oder verschraubt. (Passavant-Werke)

Bild 4: Fettabscheider aus Stahlblech fiir Leistungen von 2 bis 9 I/s.
Deckel lose aufgelegt oder verschraubt. (Passavant-Werke)
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iilber eine Pumpe und Spritzeinrichtung mit groBem Druck
auf die Fettschicht aufgespritzt. Dadurch wird die meist
harte Fettschicht zerstért und auf diese Weise der Ab-
scheiderinhalt homogenisiert und pumpféhig gemacht. Die
Anlage (siche Bild 6) hat einen AnschluBstutzen fir die Lei-
tung des Saugwagens. Nach der Entleerung kann der Ab-
scheider Uber die Spritzleitung mit sauberem Wasser, ggf.
mit Zusatz von Spulmitteln gereinigt und dann nochmals
entleert werden. In gleicher Weise wird der zur Anlage
gehoérende Schlammfang entleert und gesplilt.

7. Wie wird die GréBe eines Fettabscheiders bestimmt?

Die Antwort auf diese Frage ist bei der Einrichtung einer
Fettabscheider-Anlage nicht nur wichtig, sondern meistens
auch schwierig.

Die Norm sagt dazu in DIN 4041 im Abschnitt 2.1: ,Die
GroBe des Fettabscheiders richtet sich nach der Abwasser-
menge (I/s), dem spezifischen Gewicht und der Steig-
geschwindigkeit der abzuscheidenen Stoffe sowie der Tem-
peratur des abflieBenden Wassers. Weicht die Steigge-

schwindigkeit der zuriickzuhaltenden Stoffe von jener des
Leindls (4 mm/s) wesentlich ab, so ist ein Abscheider mit
entsprechender Oberflache zu wahlen." Fir die Betriebe,
wie sie im Abschnitt 3 unter a) bis d) genannt sind, kénnen
Fettabscheider in der GréBe verwendet werden, wie sie sich
aus der Abwassermenge ergibt. Winschenswert ist eine
moglichst exakte Bestimmung. Zwar verspricht ein gréBer
gewsahlter Fettabscheider auch einen verbesserten Wir-
kungsgrad, jedoch ist bei gréBerem Speichervolumen auch
die Gefahr gegeben, daB die Reinigungsintervalle zu groB
gewsahlt werden. Da Fette schnell in Zersetzung tbergehen,
bilden sie nicht nur aggressive Fettsduren, sondern fiihren
auch zu erheblichen Geruchsbelastigungen.

Zu stark belastete Abscheider sinken im Wirkungsgrad er-
heblich ab. Die MindestgréBe ist von der Norm mit einer
Leistung von 2 I/s festgelegt.

Da die Abwassermenge haufig nicht gemessen und auch
nicht exakt oder gar annéhernd bestimmt werden kann, gibt
die Norm noch verschiedene Anhaltspunkte.

Bild 6: Fettabscheider mit Entleerungs- und Spiileinrichtung DBP fiir Leistungen von 4 bis 9 I/s (Passavant-Werke)

1 Abscheider mit verschraubten Deckeln und Gummidichtungen; 2 Schlammfang mit verschraubtem Deckel und Gummidichtung; 3 Pumpe,
220/380 V, 50 Hz, Leistung 2,2 kW, Schutzart, uberflutungssicher IP 68; 4 Keilflachschieber NW 100; 5 Keilflachschieber NW 80; 6 Flansch-
fuBkrimmer NW 100; 7 Flanschrohr mit Abzweig NW 100; 8 Flanschrohr NW 100; 9 Flanschkriimmer NW 100; 10 Flanschrohr mit Krim-
mer NW 100; 11 Verteilerrohr NW 100; 12 Flanschrohr mit Krammer NW 100; 13 Schaltanlage, 220/380 V, 50 Hz, Schutzart IP 54, mit

potentialfreiem Kontakt; 14 Flanschkrimmer NW 80; 15 Flanschrohr mit Kriammer NW 80;

deckel NW 300.

16 Krummerrohr NW 80; 17 Revisions-
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7.1. Fiir Abscheider in Gastwirtschaften und anderen Ver-
pflegungsstitten :

2 |/s fur bis zu 400 Portionen warmen Essens pro Tag

0.25 I/s firr je weitere 100 Portionen

1 I/s zusatzlich fir eine Einkammerspulmaschine

2 I/s zuséatzlich fir eine Zweikammerspiilmaschine. . .

»- .. soweit die Betriebsbehalter nicht den Einbau gréBerer

Abscheider erforderlich machen®.

7.2 Fiir Abscheider in Schlachtanlagen:

10% der gréBten sekundlich anfallenden Abwassermenge
aus den ersten zehn Kutteleibecken und
5% der Abwassermenge aus den weiteren Becken:.

Man rechnet fir Becken: mit einem AbfluBstutzen von
30 mm Nennweite ca: 2 I/s, 40 mm Nennweite ca. 3 I/s und
50 mm Nennweite ca. 5 I/s. Das Abwasser der Schlacht-
hallen oder Schlachtrdume ist getrennt abzuleiten.

Bei der Frage nach der FettabscheidergréBe in Schlachterei-
betrieben wird haufig die tagliche oder wdchentliche
Schlachtmenge angegeben. Von verschiedenen Herstellern
werden dazu unverbindliche Richtwerte genannt, wie z B.

GroBe des
Fettabscheiders

Schlachtmenge
wochentlich (kg)

bis etwa 1 200 2
1200 bis 2000 3
2 000 bis 3 000 4
3 000 bis 4 000 5
4 000 bis 6 000 7
6 000 bis 8 000 9

Bild 7: Ablauf fiir Fettabscheider. Aufsatzstiick mit Gitterrost fiir
groBen Einlaufquerschnitt, héhenverstelibar. (Passavant-Werke)

Bild 8: Schlammfang aus Betonfertigteilen fiir Fettabscheider (Pas-
savant-Werke)

100

B ———

Die genannten Zahlen kénnen jedoch nur als Anhaltspunkte
fur die GroBenbestimmung angesehen werden und auch in
Schlachtbetrieben 188t sich die Abwassermenge sicher ge-
nauer bestimmen, wenn man den Inhalt der Betriebsbehilter
bertcksichtigt. .

7.3. Fiir Abscheider in gewerblichen und industriellen Be-
trieben:

Fir die in den Abschnitten 7.1. und 7.2. nicht erfaBten Be-

triebe ist die Abwassermenge in I/s zu ermitteln. Nzhe-

rungsweise ergibt sie sich aus der GroBe der Betriebs-

behélter. Hierfiir kann im allgemeinen angenommen werden :

Gesamtinhalt der Betriebsbehalter Abwassermenge
0] (I78)
bis 200 2
200 bis 300 3
300 bis 500 4
500 bis 800 5
800 bis 1100 7

(Tabelle nach DIN 4041, Abschnitt 2.6)

8. Was gehort zu einer Fettabscheideranlage?
8.1. Ablauf

Der Ablauf leitet das Abwasser aus den Betriebsstatten ab.
Er muB mit einem GeruchverschluB versehen sein, um
an diesen Stellen mogliche Geruchsbelidstigungen auszu-
schlieBen. Die GeruchverschluBhéhe betragt nach den Vor-
schriften der Norm DIN 1986 mindestens 60 mm (Bild 7).
Dabei ist zu bedenken, daB die Entliftung des Fettab-
scheiders Uber eine Steigleitung moéglich sein muB.

8.2. Schlammfang

Ein Schlammfang ist dann vorzusehen, wenn das Abwasser
Sinkstoffe oder feste Stoffe filhrt. Das diirfte fast immer
der Fall sein, und deshalb ist ein Schlammfang zu emp-
fehlen. In der DIN 4041 ist nur eine Angabe iiber das Fas-
sungsvermégen der Schlammfinge vermerkt, nicht Gber
deren Abmessungen. Auch bei Fettabscheidern geht die
Tendenz zu Schlammfangen mit gréBeren Durchmessern und
seitlichem Wasserzulauf, weil diese giinstigere Absetz-
ergebnisse erzielen und so den Abscheider besser vor Ver-
schmutzung und damit Beeintrachtigung seiner Funktions-
weise schiitzen. Fir je 1 I/s Leistung des Abscheiders ist
ein Fassungsvermégen von 40 | im Schlammfang anzu-
nehmen. In Schlachthéfen und ahnlichen Betrieben muB das
Fassungsvermégen allerdings auf 200 | je I/s des Abschei-
ders vergroBert werden, es sei denn, daB die Abwasser aus
der Rinder- und Schweinekuttelei getrennt werden. Dann
genigt im Schlammfang fiir die Rinderkuttelei ein Fassungs-
vermégen von 100 | je I/s Abwassermenge (Bild 8).

8.3. Fettabscheider

Die Auswahl des Fettabscheiders richtet sich nach den &rt-
lichen Gegebenheiten. Dabei ist zunachst die GréBe fest-
zulegen. Beziiglich der Materialauswahl ist die Abwasser-
zusammensetzung maBgebend. Wird der Abscheider — wie
von der Norm empfohlen — im Freien eingebaut, miissen
Aufsatzsticke fiir die frostfreie Anordnung vorgesehen
werden. Weitere Einzelheiten kénnen aus dem Abschnitt 6.
entnommen werden.

SchluBbemerkung

Die vorstehenden Ausfithrungen werden in einem weiteren
Bericht mit zwei Beispielen aus der Praxis fortgesetzt. Das
bisher Gesagte bildet fiir diese Praxis die notwendige
Grundlage.
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