Im Blickpunkt der 9. ish:

Abwasserpumpen

und

Féikalienhebeanlagen

Auf der 9. ish waren auf dem Gebiet
,Abwasserpumpen und Féakalienhebe-
anlagen“ keine revolutionierenden
Neuheiten zu sehen. Bei dem hohen
technischen Standard und der Ausge-
reiftheit dieser Produktgruppe war
auch kaum etwas anderes zu erwarten.
So wurde der allgemeine Trend der
Hersteller fortgesetzt, die- Anlagen im
Detail zu verbessern. Das Ergebnis die-
ser Bestrebungen waren kleinere, form-
schénere Anlagen. Verbesserung der
Funktionstiichtigkeit war ein weiterer
Schwerpunkt bei den Exponaten, was
sich besonders in einer breiten Ange-
botspalette von Uberflutungssicheren
Anlagen zeigte. AuBerdem erweiterten
einige Firmen das Leistungsspektrum
ihres Entwasserungs- und Abwasser-
Pumpen-Programms.

1. Entwasserungs-Tauchmotorpumpen

Zur Beseitigung von hauslichen, ge-
werblichen und industriellen Abwas-
sern mit Verunreinigungen unterschied-
licher KorngroBe sowie langfaseriger
und fakalhaltiger Beimengungen, wer-
den Entwasserungs-Tauchmotorpum-

pen eingesetzt. Ein anderes Anwen-
dungsgebiet ist die Einsatzmoglichkeit
als Springbrunnenaggregat. Tauchmo-
torpumpen konnen als stationare Anla-
ge oder als transportables Aggregat
verwendet werden. Die Pumpen werden
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mit oder ohne Schwimmerschaltung an-
geboten. So vielseitig wie die Einsatz-
moglichkeiten der Tauchmotorpumpen
sind, so groB ist auch die Angebots-
palette der einzelnen Hersteller.

Das bewahrte Entwasserungs-
Tauchmotorpumpenprogramm  eines
Herstellers wurde um drei leistungs-

Bild 1: Leistungsstarke Schmutzwasser-
Tauchmotorpumpe mit Spezialausriistung
fiir extreme Einsatzfille (KSB Klein,
Schanzlin & Becker AG)

Bild 2: Abwasser-Tauchmotorpumpe zum
verstopfungssicheren Férdern von Abwaés-
sern mit festen und langfaserigen Beimen-
gungen sowie Fakalien (KSB Klein, Schanz-
lin & Becker AG)

Bild 3: Tauchmotorpumpe mit vorgeschal-
tetem Zerkleinerer (hoelschertechnik-go-
rator gmbH)

1 Forder- und Zerkleinerungseinrichtung;
2 Saugstutzen; 3 Druckstutzen

Bild 4: Kellerablauf mit integrierter Pumpe
(AWK GuB- und Armaturwerk Kaiserslau-
tern)
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starke GroBen erganzt (Bild 1). Mit dem
leistungsstarksten Typ dieser Baureihe
konnen Férderstrome bis 140 m*h er-
reicht werden. Neben der Standard-
Ausfiihrung mit oder ohne Schwimmer-
schaltung ist bei den neuen GrdBen
eine Variante mit besonders verschleiB-
festem Elastomer-Einsatz lieferbar. Die-
ser VerschleiBeinsatz wird Uberall dort
eingesetzt, wo besonders abrasive
Schmutzwasser gefordert werden mus-
sen. Eine nachtragliche Ausriistung
der Standardausfiihrung mit VerschleiB-
einsatz ist moglich. Zur Férderung von
Flussigkeiten mit festen Bestandteilen
werden vom gleichen Hersteller Abwas-
ser- und Fakalientauchmotorpumpen
mit unverengtem Kugeldurchgang von
80 bzw. 100 mm angeboten. (Bild 2). Die
Aggregate sind mit einem verstopfungs-
sicheren Freistromrad ausgerustet. Der
max. Férderstrom wird mit 130 m*/h an-
gegeben.

Zur Férderung besonders stark ver-
schmutzter Abwasser wird von einem
Hersteller eine Tauchpumpe angebo-
ten, die mit einem Zerkleinerer gekop-
peltist (Bild 3). Dieser Zerkleinerer wird
direkt an den Unterwassermotor ange-
flanscht. Die Pumpe besteht einmal aus
dem Geh&use mit Saug- und Druckstut-
zen und zum anderen aus der schrig
auf der Welle sitzenden Rotorscheibe.
Diese Scheibe ist verzahnt. Sie fordert
das Wasser und zerkleinert die festen
Bestandteile. Fiir besonders schmierige
Abwasser wird auch das Gehé&use ver-
zahnt angeboten.

Einen neuartigen Kellerablauf mit
integrierter Pumpe zeigt das Bild 4. Die-
ses Gerat eignet sich besonders zum
Einbau in riickstaugefahrdete Keller-
raume, in denen es aufgrund unginsti-
ger Verhéltnisse, zeitweise zu Ruckstau
kommen kann. Die dreifach wirkende
Riickstausicherung bietet gegentber
den herkémmlichen Riickstauverschlis-
sen den Vorteil der automatischen Ab-
leitung des Schmutzwassers, SO daB
Uberflutungen von Kellerrdumen aus-
geschlossen sind. Durch die kompakte
Bauweise bietet die Anlage wesentliche
Einbauerleichterungen fir den Installa-
teur.
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1.1. Niveauregelanlage fiir Tauchmotor-
pumpen

Eine Alternative zur (blichen
Schwimmerschaltung ist die Niveau-
regelanlage im Bild 5. Diese elektro-
pneumatische Steuerung arbeitet nach
dem Lufteinperlverfahren. Hierbei wird
kontinuierlich Druckluft durch ein MeB-
rohr in die Forderflissigkeit geleitet.
Die Flussigkeit wird verdrangt und die
Luft perlt aus. Der dabei entstehende
Gegendruck ist abhangig vom Flissig-
keitsstand. Die Druckveranderungen
betatigen einen Membranschalter, der
eine exakte Steuerung der Pumpe ge-
wahrleistet. Der Vorteil dieser elektro-
pneumatischen Steuerung ist, daB auch
bei langerem Stillstand der Anlage die
Ein- und Ausschaltquote exakt auf der
eingestellten Hohe bleibt.

2. Schmutzwasser-Hebeanlagen
2.1. Kleinhebeanlagen

Eine raumsparende, kompakte He-
beanlage fiir den Férderbedarf von Ein-
zeltoiletten zeigt das Bild 6. Die Anlage
1aBt sich auch ohne Einbauschacht hin-
ter der Toilette installieren. Die Einlauf-
hohe betragt 280 mm. Das Aggregat hat
einen maximalen Kugeldurchgang von
80 mm und ist lberflutungssicher aus-
geflihrt. Der maximale Férderstrom die-
ser Anlage betragt 60 m%/h.

Der Hersteller der in Bild 7 gezeig-
ten automatischen Kleinhebeanlage

fertigt die Sammelbehalter seines He-
beanlagen-Programms ausschlieBlich
aus Polyathylen oder Polypropylen. Die
Anlagen zeichnen sich somit durch gute
Korrosionsbestandigkeit, geringes Ge-
wicht und installationsfreundliche Auf-
stellung aus. Die im Bild 7 gezeigte An-
lage wird serienmaBig mit komplett ver-
drahtetem Schaltkasten und UGberflut-
barer Ausflihrung geliefert (maximale
Forderleistung bis 40 m%h). Der Platz-
bedarf der kompletten Anlage betragt
1x1m.

Eine Uberflutungssichere Klein-Ab-
wasserhebeanlage mit Wirbelrad zeigt
das Bild 8. Dem allgemeinen Trend fol-
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gend, wurde diese Hebeanlage fir re-
lativ geringe Durchsatzleistungen und
Férderhéhen auf der 9. ish als Neuheit
der Firma dem Fachpublikum vorge-
stellt.

Fir die Férderung von leicht ver-
schmutzten Abwassern von Waschma-
schinen, Duschwannen, Waschbecken
usw. ist der Kleinst-Abwasser-Automat
in Bild 9 konstruiert. Nicht geeignet ist
dieses Aggregat fiir die Forderung von
fakalienhaltigen Abwassern. Die Anla-
ge besteht aus dem verzinkten Sam-
melbehalter mit eingebauter Schwim-
mersteuerung sowie einer angebauten
Pumpe mit Freistrom-Laufrad. Als
StromanschluB genligt 220 V Wechsel-
strom. Die vollautomatische Anlage for-
dert bis zu 16 m*h kaltes und heiBes
Abwasser.

Eine automatisch arbeitende Klein-
hebeanlage zum Wandeinbau zeigt das

Bild 5: Niveauregelanlage als elektro-
pneumatische Steuerung fiir alle normalen
Anwendungsfille der Fliissigkeitsstandre-
gelung (ABS Pumpen GmbH)

Bild 6: F&kalien-Kleinhebeanlage fiir den
Forderbedarf von Einzeltoiletten (KSB
Klein, Schanzlin & Becker AG)

Bild 7: Kleinhebeanlage mit Sammelbehil-
ter aus Kunststoff (Zehnder Pumpen)

Bild 8: Uberflutungssichere Kleinhebean-
lage mit Wirbelrad (hoelschertechnik - go-
rator gmbh)

Bild 9: Kleinhebeanlage zur Férderung von
leicht verschmutzten Abwissern (Ernst Vo-
gel)

Bild 10: Fakalienhebeanlage zum Wand-
einbau (AWK GuB- und Armaturwerk Kai-
serslautern)

1 Sammelbehalter 2a Zulauf Wandklosett;
2b Zulauf Handwaschbecken; 3 AnschluB
Druckleitung; 4 AnschluB Entliiftungslei-
tung; 5 Inspektionsdeckel; 6 AblaBschrau-
be; 7 Kreiselpumpe; 8 Drehstrommotor;
9 Schaltkasten
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Bild 10. Das Wandklosett wird direkt an
der Hebeanlage befestigt; auBerdem
ist am Sammelbehalter ein AnschluB-
stutzen fir Abwasserzulauf aus einem
Handwaschbecken. Alle beweglichen
Pumpen- und Schaltungsteile sind nach
Entfernen einer Abdeckblende leicht

erreichbar. Die Anlage hat einen maxi-
malen Férderstrom von 33 m®/h. Vom
gleichen Hersteller wurden eine raum-
sparende Klein-Hebeanlage entwickelt,
die flur Einfamilienhduser, Souterrain-
wohnungen und Einzel-Toiletten vorge-

Bild 11:
fiir Einfamilienhduser, Souterrainwohnun-
gen und Einzel-Toiletten (AWK GuB- und
Armaturwerk Kaiserslautern)

1 Sammelbehdlter; 2 Zuleitung; 3 Druck-
leitung; 4 Entliftungsleitung; 6 Pumpe mit
Motor; 7 Schaltkasten

Raumsparende Kleinhebeanlage

Bild 12: Alle handelsiiblichen Toilettenbek-
ken mit horizontalem Abgang kdnnen an
diese Mini-Hebeanlage angeschlossen wer-
den (Jung-Pumpen)

Bild 13: Abwasser- und Fikalienhebean-
lage, die im bew#hrten Trennsystem arbei-
tet. Das Aggregat wird in einem bauseits
zu errichtenden Sammelschacht auBerhalb
von Geb&uden eingebaut. (AWK GuB- und
Armaturwerk Kaiserslautern)
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sehen ist (Bild 11). Diese Anlage er-
ganzt ein bewahrtes Programm des
Herstellers und hat einen Platzbedarf
von ca. 1,0x1,0 m. Die Anlage kann
auch mit Uberflutungssicherem Dreh-
strommotor geliefert werden. Der maxi-
male Foérderstrom betragt 55 m%/h.

Eine interessante Variante der Klein-
Hebeanlagen ist im Bild 12 zu sehen.
Das Gerat wird direkt an den Ablauf-
stutzen der Toilette angeschlossen. So-
bald die Spulung der Toilette betatigt
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wird, schaltet sich der Motor dieser Mi-
ni-Hebeanlage ein. Das Abwasser wird
durch ein Zerkleinerungssystem ge-
druckt, das alle Fakalien und Papier-
teile durch das Abgangsrohr fordert.
Das klein dimensionierte AbfluBrohr
wird in Bodennahe angeschlossen und
zum néchsten Fallrohr geflihrt. Die Lei-
stung des Aggregats 1aBt eine waage-
rechte Forderung bis maximal 15 m
oder eine Foérderung bis 2 m Hohe zu.

2.2. Schmutzwasser-Hebeanlagen im
Trennsystem

Im Trennsystem arbeitende Abwas-
serhebeanlagen zeigen die Bilder 13
und 14. Das Prinzip dieses Systems be-
ruht auf einer Vorreinigung des zu for-
dernden Schmutzwassers. Die groben
Verunreinigungen werden durch Klap-
penrechen oder Trennklappen zuriick-
gehalten, und das sperrstofffreie Ab-
wasser flieBt in einen Sammelschacht.
Ist das Einschaltniveau der im Bild 14
gezeigten Anlage erreicht, saugt die
Betriebspumpe das sperrstofffreie Ab-
wasser an. Der Férderstrom der Pumpe
durchspiilt den Sperrstoffsammelraum.
Die Absperrkugel verschlieBt die Zu-
lauf6ffnung, und die im Sammelschacht
zurlickgehaltenen Sperrstoffe werden
mit dem Abwasser in die Druckrohrlei-
tung geférdert. Die beiden Tauchpum-
pen werden automatisch im Wechsel
geschaltet, bei Spitzenlast arbeiten sie
parallel. Beide Anlagen sind serienma-
Big mit explosionsgeschiitztem Tauch-
motor ausgestattet. Sie zeichnen sich
durch Energieersparnis aus, da groBe
Forderdriicke und entsprechende Fér-
dermengen bei geringer Motorleistung
erzielt werden.

Bild 14: Im Trennsystem arbeitendes Tauchpumpwerk mit patentierten Klappenrechen

(Wilhelm Strate)
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